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镇江库存SAE8620H价格便宜

发布日期: 2025-09-29

8620H常用于制造中小型汽车、拖拉机的发动机和传动系统中的齿轮；亦可代替12CrNi3钢制
造要求心部性能较高的渗碳件、**件，如石油钻探和冶金露天矿用的牙轮钻头的牙爪和牙轮
体。8620因含有钼除了有很好综合性能外还能耐一定温度，因此可用于制造汽轮机的齿轮整转子
内燃机连杆汽门截面锻件。合金工具钢，相当于我国的cr5mo1v，就是引进美国的a2钢的中国牌
号，多用于冷作模具的制造。 c:0.95-1.05 si:<=0.5 mn:<=1 s:<=0.03 p:<=0.03 ni<=0.25(允许
残余量)  cu<=0.30(允许残余量)  cr：4.75-5.5  v:0.15-0.5  mo:0.9-1.4  退火态硬度：淬火态硬
度：>hrc60无锡普泽金属材料有限公司  SAE8620H值得放心。镇江库存SAE8620H价格便宜

一种减少薄壁齿轮热处理变形的亚温渗碳热处理方法,包括如下步骤:S1,预先亚温正火;S2,慢
速喷丸;S3,亚温渗碳:采用梯度加热至亚温渗碳温度,亚温渗碳过程采用两段渗碳法,***段为强渗
阶段,第二段为扩散阶段 ;S4 ,梯度缓冷淬火:先将完成渗碳处理的薄壁齿轮锻件梯度缓冷
至840～860℃,并保温1h左右;然后继续缓冷至815～825℃,并保温1h左右,期间炉内碳势控制
在0.5±0.05%,之后在聚乙烯醇溶液中淬火;S5,低温回火.本发明能大幅度减少齿轮工件的变形程
度,显著提高生产合格率,同时又能有效细化晶粒,提高齿轮的硬度,强度,显著提高齿轮的使用寿命,
此外细化的晶粒能显著提高渗碳的速度,降低工艺时间,减少能耗.镇江库存SAE8620H价格便宜无
锡普泽金属材料有限公司为您提供SAE8620H，欢迎您的来电！

精整，轴制成圆钢后在线热银定尺，送上冷床自然冷却，精整后打包入库，完成SAE8620H齿
轮钢的生产制造。[0014]实施例1在本发明所述的化学成份范围内，确定实施例1、2化学成
份(Wt%)如表1所示，其中均控制化为97.5-98.0,0《20X10-6,H《2X10-6,N《70X10-6。实施例1、2的
冶炼及轴制过程控制如表2所示，制得的SAE8620H齿轮钢成品高低倍组织及末端泽透性性能分别
如表3、表4所示。[0015]表1、表2、表3、表4中的对比例1为文献"15化转炉+LF+RH短流程生产
齿轮钢SAE8620H的质量分析"的SAE8620H的化学成分、生产过程及产品质量情况；对比例2为文
献"SAE8620H齿轮钢的国产化研究"的SAE8620H的化学成分、生产过程及产品质量情况。[0016]
表1SAE8620H齿轮钢成品化学成分（Wt，％)

齿轮传动时,如果不考虑齿面摩擦,力的方向是固定不变的,即沿着啮合线方向,也就是两个齿
轮基圆的内公切线方向;如果传递的转矩也是一定的,则力的大小也不变.如果考虑齿面摩擦,情况
就非常复杂了.根据汽车齿轮常见失效形式,对齿轮材料的基本要求是齿面要硬,齿心要韧,即要求
齿面具有较高的耐磨损,抗点蚀,抗胶合及抗塑性变形能力,而齿根具有较高的抗折断能力.通常采
用低碳合金钢的良好韧性,使用化学热处理手段改变表面化学成分后,渗碳淬火提高表面硬度,以达
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到改善表面力学性能的要求.无锡普泽金属材料有限公司致力于提供SAE8620H，欢迎新老客户来
电！

ASTM8620是一种合金。执行标准为ASTMA29/A29M-04。相当于我国的20CrNiMo,是***用于
渗碳和碳氮共渗的C r - N i - M o系表面硬化钢。化学成份碳C硅S i锰M n硫S磷P铬C r镍N i
铜Cu0.10～0.160.17～0.370.30～0.60≤0.035≤0.0351.25～1.653.25～3.65≤0.030力学性
能DFGDFBFDSVSVFDGD抗拉强度σb屈服强度σs伸长率δ5(%)断面收缩率ψ(%)冲击功Akv(J)布氏
硬度试样尺寸≥1080(110)≥835(85)≥10≥50≥71≤269HB15mm，8620H常用于制造中小型汽车、
拖拉机的发动机和传动系统中的齿轮；亦可代替12CrNi3钢制造要求心部性能较高的渗碳
件、**件，如石油钻探和冶金露天矿用的牙轮钻头的牙爪和牙轮体。无锡普泽金属材料有限公司
为您提供SAE8620H，欢迎新老客户来电！镇江库存SAE8620H价格便宜

无锡普泽金属材料有限公司SAE8620H获得众多用户的认可。镇江库存SAE8620H价格便宜

LF精炼，要求到站温度彡1539°C，确保炉渣流动性良好和渣色变白，过程分少量多批加入脱氧
剂维护好精炼渣，底吹Ar气压力控制以钢水不翻出渣面为原则，精炼时间彡55min，出站温度开浇
炉控制范围1639±5°C，连浇炉控制范围为1634±5°C;第三步：RH真空脱气冶炼，对钢水进行真空
脱气处理，在0.266KPa真空度下处理时间彡18min，纯脱气时间彡8min，破真空后喂钙铁线，即软吹
***前喂钙铁线300米(开浇炉喂入量增加150米)，连浇炉软吹氩时间多15分钟，开浇炉软吹氩时间
多20分钟，软吹控制以不吹破渣面且渣面略微波动为准，确保钢中的大尺寸夹杂物上浮排除，软
吹过程中严禁钢水裸露；镇江库存SAE8620H价格便宜

无锡普泽金属材料有限公司坐落在钱皋路168号国联金属材料市场B栋701室，是一家专业的金
属材料、化工产品及源料（不含危险品）、五金、通用机械及配件、电气机械及器材的销售。
（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动
特钢，即特殊钢，是机械、汽车、化工、家电、船舶、交通、铁路以及新兴产业等国民经济大部
分行业用钢主要的钢类。公司。目前我公司在职员工以90后为主，是一个有活力有能力有创新精
神的团队。诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司致力于打造高品质
的优特钢，高温合金钢，钛合金，齿轮钢。公司深耕优特钢，高温合金钢，钛合金，齿轮钢，正
积蓄着更大的能量，向更广阔的空间、更宽泛的领域拓展。


